Montageanleitung

T-Grip Kupplung

MONTAGE

1. Uberpriifen Sie, ob der AuRendurchmesser der Rohre
innerhalb des auf dem Etikett der Kupplung
angegebenen Bereichs liegt. (*)

2. Losen Sie die Schrauben an den Greifelementen
teilweise.

DIE SCHRAUBEN AN DEN GREIFELEMENTEN
DURFEN NICHT FESTGEZOGEN WERDEN, BEVOR
DIE GEWINDESTANGEN FESTGEZOGEN WURDEN.
DIE SCHRAUBEN AN DEN GREIFELEMENTEN SIND
AM AUREREN RAND ROT MARKIERT.

3. Glatten Sie alle Schweillnahte und Unebenheiten an
den Rohrenden.

4. Entfernen Sie Sand und Schmutz und reinigen Sie die
Rohroberflachen grindlich an der Stelle, an der die
Kupplung montiert werden soll.

5. Messen Sie die Lange der Kupplung, L.

Markieren Sie die Stutzenden der Rohre bei L/2, um
sicherzustellen, dass die Kupplung nach der Montage
mittig Uber der Licke sitzt.

6. Schmieren Sie alle zuganglichen Flachen der
Dichtungsringe ein.

7. Schieben Sie die Kupplung auf eines der Rohrenden.

8. Bringen Sie die Rohre in Position, bis diese etwa 20
mm voneinander entfernt sind.
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9. Schieben Sie die Kupplung tiber die Offnung und
richten Sie sie anhand der Markierungen aus.

10. Vergewissern Sie sich, dass die beiden Rohrenden
und die Kupplung auf derselben Achse liegen. Verwenden
Sie gegebenenfalls Stitzen.

11. Ziehen Sie die Gewindestangen mit einem
DrehmomentschlUssel kreuzweise an, wobei Sie das
Drehmoment schrittweise in Schritten von 20 Nm pro
voller Umdrehung erhéhen, um die Schrauben
gleichmallig anzuziehen. Vergewissern Sie sich, dass die
Schrauben parallel zueinander bleiben.

EMPFOHLENES DREHMOMENT FUR DIE M12/M14-GEWINDESTANGEN: 50 Nm

12. HINWEIS: ZIEHEN SIE DIE SCHRAUBEN AN DEN
GREIFELEMENTEN NICHT FEST, BEVOR SIE DIE GEWINDESTANGEN
FESTGEZOGEN HABEN.

Die Schrauben an den Greifelementen sind an der Aul3enkante rot lackiert. e
Stellen Sie bitte sicher, dass die rote Seite zu sehen ist, bevor Sie diese o
festziehen.

13. Nachdem Sie die Gewindestangen mit dem empfohlenen ‘
Drehmomentwert vollstandig angezogen haben, ziehen Sie die Schrauben s | _
an den Greifelementen von Hand an, bis sie alle die Rohroberflache N
berUhren. P

14. Ziehen Sie die Schrauben an den Greifelementen mit dem
Drehmomentschliissel kreuzweise an und erhohen Sie das Drehmoment
schrittweise um 20 Nm pro vollstandiger Umdrehung, bis der empfohlene
Drehmomentwert erreicht ist.

EMPFOHLENES DREHMOMENT FUR DIE SCHRAUBEN AN DEN GREIFELEMENTEN

HDPE-/PVC-Rohre: Stahl-/duktiles Gusseisen-/Gusseisenrohre:

<AD 288 =50 Nm <AD 288 mm = 140 Nm
AD zwischen 289 — 327 mm = 60 Nm >AD 289 mm =90 Nm

(*) Bei der Verwendung fur PE-Rohre muss eine von uns freigegebene Stutzhilse verwendet werden.

(**) Bei PE-Rohren muss die gesamte Oberflache der bogenférmigen Greifer in das Kunststoffrohr eindringen,
sodass nach dem Anziehen kein Spalt zwischen der gewdlbten Oberflache der einzelnen Greifer und dem Rohr zu
sehen ist. Dies kann je nach Rohroberflache bereits mit einem Drehmoment unterhalb des empfohlenen
Maximalwerts erreicht werden — bitte Gberprifen Sie dies visuell.
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