Montageanleitung

T-Fit 30

MONTAGE

1. Reinigen Sie die Rohroberflache
grandlich, indem Sie alle Kerben
und Schweillnahte entfernen.
Wenn es sich um ein Stahlrohr
handelt, muss die Schweil3naht
geglattet werden, ohne die
Rohroberflache zu beschadigen.

2. Wenn die Rohrleitung
spiralgeschweil3t ist, muss die
Schweil3naht entlang des
Bereichs, in dem die Dichtung
sitzt, geglattet werden, um eine
Beeintrachtigung der
Auflageflache der Dichtung zu
vermeiden.

3. Setzen Sie die Unterschale der
Kupplung unter den
beschadigten Objektabschnitt
und entfernen Sie den unteren
Gewindestopfen.

i I Stopfen /

4. Setzen Sie die obere Schale auf 77777 //‘W%I
die Untere. Zentrierbolzen
beachten um die Schalen in die
richtige Position zu bringen.

(Es gibt nur eine Moglichkeit !)
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5. Stiutzen Sie die untere Schale,
um die Schelle so weit wie
moglich zu zentrieren.

5.1 Setzen Sie die Schrauben fur die
obere und untere Schale ein
und ziehen Sie diese handfest
an.

6. Reinigen Sie alle konischen
Oberflachen sowie die
Keildichtungen sorgfaltig und
schmieren Sie diese mit
Schmierfett ( z.B. Sanit) ein.
Wahrend dieses Schrittes kann
die Zentrierung der Kupplung am
Rohr Uberprift und eingestellt
werden. Dies ermoglicht ein
einfaches Einsetzen der
Dichtung in ihren Sitz.
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7. Legen Sie die Keildichtung um ]/:\ C} )
das Rohr herum. Hierbei muss N/ L | §
die Dichtungso6ffnung mittig zur ' o~ "TH » H?“
oberen oder unteren Halbschale
liegen.

8. Setzen Sie die Folgeringe auf
beiden Seiten hinter die
Keildichtung, indem Sie diese
uber die ,kurzen® Schrauben
verriegeln.
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9. Fixieren Sie die Folgeringe
gleichmalig Uber die
Gewindestangen. Zu diesem
Zeitpunkt wird noch kein
Drehmoment bendtigt.
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10. Gehen Sie nun an den
Langsseiten in 20Nm-Schritten
vor, dabei beachten Sie die
angegebene Reihenfolge und
das max. Drehmoment.
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11. Ziehen Sie die Gewindestangen
der Folgeringe an. Gehen Sie
auch hier in der angegebenen
numerischen Reihenfolge vor.
Verwenden Sie einen
Drehmomentschlissel und
arbeiten Sie kreuzweise in
20Nm-Schritten bis das
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. I D h t . ht Empfohlenes Drehnmoment Empfohlenes Drehmoment
_rnaXIma e renmoment erreic fir die Folgeringe (GroRen flr die Folgeringe (GroRen
ist. bis 288mm AD): bis 288mm AD):

Bitte Angaben auf der T-Fit Bitte Angaben auf der T-Fit

beachten. beachten.

12. Setzen Sie den unteren
Gewindestopfen oder
Blindflansch wieder ein und

warten Sie bis der

Schellenkorper mit Wasser , ML jJL'
gefullt ist. ol )
Im Anschluss verschlief3en Sie ( f\.
auch den oberen Stopfen. Somit = ‘H
verhindern Sie, dass sich Luft im T e ' _—
Schellenkdrper sammelt. 12| R
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